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La société Gerflor

Des solutions  
innovantes, 

décoratives, 
durables et 

spécialisées

1,335 Milliard €        70% des ventes hors France
CA 2022                     120 Pays

30 Filiales               19 Usines

4 500 Collaborateurs          40 Nationalités 

EXPERT
en revêtements de 
sols, muraux & finitions
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Un produit standard Gerflor
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Le poinçonnement

 500N 
 500 mm²
Appui de 5h

Mesure de l’épaisseur après 24h

t

F

24h5h

Banc de poinçonnement
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Caractérisation de la Surface

Elasticité orthotrope Viscoélasticité

Essai de Traction, Compression, 
Cisaillement à vitesse faible

Temps [s]

Module de 
relaxation 

[MPa]

Essai de relaxation en cisaillement : 
𝜀𝜀0 imposé, suivi de 𝜎𝜎 en fct du temps

Module de relaxation : E t = σ 𝑡𝑡
𝜀𝜀0
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Caractérisation de la mousse

Hyperélasticité
Essai de Compression
Curve fitting par APDL
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Caractérisation de la mousse

Tests de poinçonnement 
avec variation du temps 

d’appui

2 approches:
 empirique et théorique 

Série de Prony en 
cisaillement

Test de DMA
Cisaillement en épaisseur 

Identifier les nombres de 
Prony en fonction du temps 

de relaxation 

Approche validée
Approche en cours de validation

Viscoélasticité
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Caractérisation de la mousse

Viscoélasticité

Trouver les bons coefficients pour la simulation de la mousse

Temps [s]

Contraintes [MPa]

Essai de poinçonnement sur la mouse (Méthode empirique)
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Caractérisation d’une mousse

Mousse Sport Expérience Simulation Erreur 
relative 

Compression (mm) 4,69±0,08 4,68 1%

Poinçonnement standard (mm)
(5h appui + 24h de repos) 0,50±0,03 0,51 2%

Poinçonnement simple (mm)
(30s appui) 4,29±0,05 4,05 6%
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Modèle de simulation

Simulation en modèle statique 

 2D en axisymétrie
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Premier cas de test

Poinçonnement 
standard (mm) Produit Sport Produit Batiment

Réalité 0,33 ± 0,09 0,14±0,02
Simulation 0,317 0,14

Erreur relative 4% <1%

Produit Sport: vue en coupe
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Simulation
Produit Sport (7,5mm de mousse)
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Autre cas de test

Produit rigide sur mousse

Vidéo et explication LVT (imitation parquet)



15

Conclusion

Méthode applicable pour toutes nos techniques de fabrications:
 Enduction
 Calendrage
 Extrusion

Résultats pour une dizaine de produits différents avec une précision 
à plus de 95% pour tous les cas

Permet de comprendre et de limiter les dérives des produits de 
notre gamme

Permet l’optimisation pour les nouveaux développements 
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L’avenir

Validation de la méthode pour les matières autres que le PVC ( en 
cours PE,PS et PP)

Mise en place de Granta

Création d’une « boite noire » 
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